PRESSE-INFORMATION

Kunststofftechnik/ Dosier- und Mischtechnik/ Leichtbau/ Luftfahrt/ Bootsbau/ Windkraft/ Fluidtechnik

Stufenweise zur industriellen Mischtechnik

Die Kunstharz-Dosiersysteme der MDM-Serie von TARTLER decken ein groBes Einsatzgebiet ab

Der Einsatz moderner Kunstharze erstreckt sich heute iiber viele Anwendungen und Branchen. Nicht
immer aber wird fiir deren Verarbeitung gleich eine GroBanlage benétigt. In seiner Baureihe MDM
stellt das deutsche Unternehmen TARTLER deshalb kompakte Systemlésungen bereit, die speziell
ausgelegt sind auf das Dosieren, Mischen und Applizieren kleiner Mengen fliissiger Polyurethane,
Epoxide und Silikone. Sie lassen sich fiir viele verschiedene Verfahren einsetzen und sind fiir alle
Anwender interessant, die den Weg in die automatisierte 2K-Mischtechnik einschlagen wollen.

Insbesondere das Spitzenmodell MDM plus bietet hierfiir ideale Voraussetzungen.

Michelstadt, Februar 2024. — Auf dem Gebiet der modernen Kunstharz-Verarbeitung bieten die
kompakten Dosier- und Mischstationen der MDM-Baureihe von TARTLER eine grof3e Bandbreite an
Einsatzmoglichkeiten. Ob es um die Herstellung leichter Composite-Komponenten aus faserverstarkten
Kunststoffen geht oder um das Vergielen elektronischer Baugruppen, ob Gehduseschalen zu
verkleben, Oberflachen zu beschichten oder Schaumstoffe zu fertigen sind — fiir diese und viele andere
Aufgaben findet sich in der MDM-Modellpalette eine passende Systemldsung. Dabei gilt fur alle
Systeme der Baureihe: Sie sind ausgelegt fiir die Verarbeitung kleiner und mittlerer Kunstharzmengen
und erlauben dem Anwender — je nach Variante und Ausstattung — die Realisierung qualitativer
MaRstdbe wie man sie aus der industriellen Fertigung kennt. ,Zugleich sind sie der optimale Einstieg
fir all jene Kunstharz-Verarbeiter, die sich schrittweise von der Handmischung verabschieden wollen,

um sich der automatisierten Mischtechnik zuzuwenden®, sagt Firmenchef Udo Tartler.
Kostengiinstiger Systemwechsel

Was der geschaftsfihrende Inhaber der TARTLER GROUP damit anspricht, ldsst sich am besten am
Topmodell MDM plus veranschaulichen. Es schlagt den technologischen Bogen zu den groRen
Nodopur-Anlagen des Unternehmens, die weltweit im Einsatz sind und bietet Kleinmengen-
Verarbeitern eine Moglichkeit zum hochqualitativen Dosieren, Mischen und Auftragen moderner
Kunstharze. Konkret heilt das etwa: Wer Behélter oder Rohre aus GFK/CFK im Filament Winding
(Faserwickeltechnik) herstellt, wer im Spritzpressen (Resin Transfer Moulding/ RTM) anspruchsvolle
Leichtbau-Elemente fiir die Luftfahrt fertigt oder wer Profile im Strangziehen (Pultrusion) produziert,
dem gelingt mit der MDM plus von TARTLER der kostengiinstige Systemwechsel von der manuellen
oder halbautomatischen Kunstharz-Verarbeitung zur vollautomatisierten, geregelten Dosier-, Misch-
und Applikationstechnik. Auch fiir den Einsatz in der Vakuum-Infusionstechnik lasst sich das kompakte
System einsetzen. Laut Udo Tartler kann ,,die MDM plus mithilfe zahlreicher modularer Erweiterungen
an fast alle Prozesse und Applikationen der Kunstharz-Verarbeitung angepasst werden”. Besonders

erwdhnenswert ist an dieser Stelle, dass sich die Anlage auch mit einer intelligenten Volumenstrom-



Regelung ausstatten ldsst, mit der sich Mischungsverhaltnis und Ausstof3 kontinuierlich, prazise und

automatisch steuern lassen.
Technologischer Briickenschlag

Hinsichtlich ihrer Ausstattung und Performance schlagt die MDM plus von TARTLER die Briicke zu den
grolRen Nodopur-Anlagen des Unternehmens. Gegen die kleineren Modelle der MDM-Baureihe grenzt
sie sich vor allem durch ihren héheren AusstoR (bis 6,5 kg/min) und die separaten Antriebe fiir jede
Materialkomponente (Harz, Harter) ab. Zu ihren typischen Merkmalen gehéren zudem ein 7-Zoll-
Touchpanel, ein mobiler Grundaufbau mit Auffangwanne und die erwahnte Option, eine
Volumenstrom-Regelung zu integrieren. Erwahnenswert auch: Die MDM plus hat Fillstandsanzeigen
fur beide Komponenten und ldsst sich mit dem TARTLER-Mischkopf LC 5/3 ausriisten. Er kann mit

rotierenden Einwegmischern bestiickt werden, womit der Einsatz flissiger Spulmittel entfallt.

Des Weiteren lasst es die Bauweise der Kompaktanlage zu, elektrische oder pneumatische Rihrwerke
fir die Komponenten einzusetzen und die B-Komponente durch einen Silikagelfilter zu flihren. Und:
Der Anwender kann mit der MDM plus kleine Rezirkulationen durchfiihren. Hierbei wird unvermischtes
Material in Dosierpausen durch die Pumpen und — falls vorhanden — durch den Volumenstromzahler
zurlick in die Behalter geleitet. Dadurch lasst sich die Betriebstemperatur konstant halten und
Einstellungen an der Anlage kdnnen ohne Materialverlust vorgenommen werden. Zudem wird so
verhindert, dass sich bei einem Materialstillstand Fillstoffe im Dosierschlauch absetzen. Beziiglich der
Behalter-Bestlickung besteht die Wahlmoglichkeit zwischen Gebinden mit 3,0 bis 60 Liter
Fassungsvermdgen. Platzbedarf und Anschaffungspreis einer MDM plus liegen deutlich unter dem
einer Nodopur-Anlage. Udo Tartler sieht in dieser Anlage daher ,die Idealldsung fiir Kunstharz-
Verarbeiter, die bei einem knappen Raumangebot kleine bis mittlere Mengen verarbeiten miissen und

nicht auf die Vorziige hocheffizienter Dosier-, Misch- und Applikationstechnik verzichten wollen.”
Anpassungsfihige Kleinmengen-Systeme

Insgesamt bietet TARTLER in der Baureihe MDM fiinf Kleinmengen-Systeme. Dabei verfligt schon das
Einsteigermodell MDM 3 (ber elektrisch angetriebene Dosierpumpen und Containerports zum
Anschluss der Originalgebinde. Bei einem Mischungsverhaltnis von 100:100 gibt es bis zu 0,7 |/min
Material aus. Das groBte System der Baureihe ist die MDM 6, die fiir AusstoRe von bis zu 3,5 |/min
ausgelegt ist und flir Behalter mit Volumen von 3,0 | bis 100 | geeignet ist. lhre Steuerung erlaubt es,
auch groBe Rezirkulationen auszufiihren. Dabei flieBt das Material zusatzlich durch Mischkopf und
Maschine und ist sofort wieder schussbereit. Jede MDM-Anlage kann TARTLER auf der Basis seines
Modularitdts-Programms kundenspezifisch anpassen — etwa mit Fahrgestellen, Nachfullkits oder Heiz-
und Entgasungssystemen. ,,Wir kénnen einen Kunstharz-Anwender bei jedem Schritt auf die nachste

Stufe der maschinellen und automatisierten Verarbeitung begleiten”, betont Udo Tartler. ms
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Bilder (5 Motive)

Bild 1: MDM plus von TARTLER fir das Filament Winding: Die kundenspezifisch ausgelegte Anlage
verflgt Uber zwei Mischkdpfe zum Befiillen der Trankbader. Sie werden via Fiillstandkontrollen
angesteuert.

Bild 2: Inklusive Mischkopf-Balancer: TARTLER stimmt fast jede MDM plus auf die Wiinsche der Kunden
ab — bei Bedarf auch mit handhabungstechnischer Peripherie.

Bild 3: Udo Tartler: ,,Unsere MDM plus ist eine Idealldsung fiir Kunstharz-Verarbeiter, die bei einem
knappen Raumangebot kleine bis mittlere Mengen verarbeiten missen und nicht auf die Vorziige
hocheffizienter Dosier-, Misch- und Applikationstechnik verzichten wollen.”

Bild 4: Zur Standardausfiihrung der MDM plus gehort der Mischkopf LC5/3 von TARTLER, der sich mit
rotierenden Einwegmischern aus Kunststoff bestiicken lasst.

Bild 5: Die MDM plus schlagt die Briicke von den Kleinmengen-Systemen zu den groRen Nodopur-
Anlagen (Bild) von TARTLER. Damit lassen sich dann bis zu 50 Liter Kunstharz pro Minute dosieren,
mischen und auftragen.

Alle Bilder: TARTLER

Infobox
Finf Losungen fiir Kleinmengen-Verarbeiter

Das kleinste Modell der MDM-Baureihe von Tartler ist die MDM 3. Sie hat elektrische Dosierpumpen,
Containerports zum Anschluss von Originalgebinden und bei einem Mischungsverhaltnis von 100:100
eine Ausgabekapazitdt von bis zu 0,7 |/min. Maschinelles Dosieren und Mischen erlaubt die MDM 4,
deren Ausgabevolumen sich je nach Pumpenauswahl, Mischungsverhaltnissen und Viskositat der
Komponenten von 0,5 bis 0,8 |/min anpassen lasst. Hier sind Dosierverhéltnisse von 100:10 bis 10:100
machbar. Zudem kommt mit dem LC 0/2 ein Mischkopf zum Einsatz, dessen Einwegmischer von einem
frequenzgeregelten Elektroantrieb in Rotation versetzt wird. Wer variable AusstoBmengen von 0,05 bis
1,5 I/min und mehr Funktionalitat braucht, fiir den eignet sich die MDM 5. Sie lasst sich stationar oder
mobil nutzen und bietet die Mdoglichkeit, fliissige PU- und Epoxidharze zu gieRen, spriihen oder
schdumen. Sie kann mit verschiedenen Mischkdpfen und mit unterschiedlichen Gebinden, Riihrwerken
und Heizungen fiir Behalter, Schlauche und Mischkopf bestlickt werden. Ihre Siemens-Steuerung bietet
einen Topfzeitalarm und eine Schusszeit-Vorwahl. Ebenfalls zum GielRen, Spriihen und Schaumen
verwenden l3sst sich die MDM 6, die fiir AusstoRe von bis zu 3,5 |/min ausgelegt ist.
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