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Ein Hidden-Champion der Verzahnungstechnik

Der Dehnhiilsen-Spanndorn von RINGSPANN erhoht die Flexibilitdt in der Feinzerspanung

Fiir alle Hersteller von Verzahnungsmaschinen und Anwender im Bereich der Feinzerspanung, die
besonders hohe Anspriiche an die Prazision und Flexibilitat ihrer Spannzeuge haben, fiihrt
RINGSPANN einen echten Hidden-Champion im Programm: Den mechanischen Dehnhiilsen-
Spanndorn HDDS. Als Alternative zu hydraulischen Dehnspannzeugen punktet er mit einer
vergleichbar hohen Rundlaufgenauigkeit von < 5 um mit einer liberraschend hohen Aufweitung.
Wadhrend erste Hersteller den patentierten HDDS als mogliche Standardkomponente ihrer
Verzahnungsmaschinen testen, positioniert ihn RINGSPANN auch als Komponente fiir den

vereinfachten Einstieg in die automatisierte Fertigung.

Bad Homburg, September 2021. — Insbesondere die mechanische Fertigung hochwertiger Stirn- und
Kegelrader fiir den Einsatz im Getriebebau ist seit Jahren gepragt von steigenden Anforderungen an
deren geometrische Genauigkeit. Gaben sich die Kunden in diesem Sektor der Feinzerspanung
lange Zeit mit Verzahnungsgiiten von 8 oder 9 nach DIN 3961 zufrieden, so miissen die Zulieferer
heute meist Qualitaten der Stufe 7 oder 6 realisieren. Und wer gar als Lieferant im Motorrennsport
bestehen will, fiir den sind Verzahnungsgiiten von mindestens 5 oder 4 das Mal der Dinge. Dabei
weill jeder erfahrene Zahnrad-Hersteller, dass solch hohe Genauigkeiten nicht ohne speziell dafiir
konzipierte Spannmittel zu erreichen sind. Volker Schlautmann, der Leiter des Kundenteams
Spannzeuge/ Welle-Nabe-Verbindungen von RINGSPANN, bringt es auf den Punkt: ,Bestenfalls
unterstitzt ein solches Spannsystem den Verzahnungstechniker nicht nur bei der Realisierung der
stetig steigenden Qualitatsanforderungen, sondern verschafft ihm dariiber hinaus auch mehr
anwendungstechnische und wirtschaftliche Flexibilitdt.” Diese dreifache Zielsetzung war es dann
auch, von der sich das Team um Volker Schlautmann bei der Entwicklung des Dehnhiilsen-

Spanndorns HDDS leiten lielk.
Spannen ohne Leckage-Risiko

Als mechanisches Innenspannsystem ist der HDDS ein echtes Highlight der modernen
Spanntechnik. Er tiberzeugt mit einer Rundlaufgenauigkeit von < 5 um, bietet eine vier Mal groRere
absolute Aufweitung als die meisten hydraulischen Spannzeuge, und gilt daher als eine der derzeit
besten mechanischen Alternativen zu den in der Verzahnungstechnik vielfach anzutreffenden
Hydrodehnspanndornen. ,Unser HDDS nimmt Werkstlicke mit Bohrungen bis zur Toleranzklasse
IT10 auf, wahrend sich die meisten hydraulischen Spannzeuge nur fiir eine Aufnahme von

Werkstilickbohrungen bis zur Toleranzklasse IT7 eignen”, prazisiert Volker Schlautmann. Da der



Dehnhiilsen-Spanndorn von RINGSPANN im Gegensatz zu Hydrodehnspannzeugen zudem frei von
jeglichen Leckage-Risiken ist, erhéht sich durch seinen Einsatz auch die Prozesssicherheit in der
Serienfertigung, in der bereits kleinste Undichtigkeiten an hydraulischen Spannzeugen den
Instandsetzungsfall ausldsen. Die einzige VerschleiBquelle des HDDS von RINGSPANN sind seine
Spannscheiben. ,Das aber sind Qualitatsprodukte mit hohen Standzeiten aus unserer eigenen

Herstellung, die sich zudem einfach tauschen lassen”, betont Volker Schlautmann.
Hohere Genauigkeiten als erwartet

Messtechnisch untermauern konnte der HDDS von RINGSPANN seine Leistungsfahigkeit und seine
Leistungsreserven unter anderem beim hochgenauen Stirnradschleifen in der Fertigung eines
schweizerischen Getriebebauers. Hier wurden seine Plan- und Rundlaufgenauigkeit sowohl mit
einem Kontrollwerkstiick an einer taktilen Messvorrichtung tGberpriift als auch mit einem Original-
Rohling in einem Koordinaten-Messsystem. Dabei fielen die Ergebnisse noch besser aus als
erwartet: Fiir die Genauigkeiten zeigten die Messgerate beim Planlauf £ 2 um und im Rundlauf < 3
um an. ,Zudem lag die erzielte Geometriegenauigkeit der Evolventenverzahnung beim Serien-
Werkstlick deutlich innerhalb der definierten Toleranzgrenzen und damit deutlich Gber den

Anforderungen des Kunden®, berichtet Volker Schlautmann.
Hohe Flexibilitat durch groBe Aufweitung

In anderen Praxisfdllen hat sich inzwischen gezeigt, dass der Dehnhilsen-Spanndorn von
RINGSPANN nicht nur die Erzielung hoher Verzahnungsqualitdten ermoglicht, sondern dass er auch
die Realisierung vollautomatisierter Fertigungskonzepte unterstitzt. Der Grund dafiir ist leicht
nachvollziehbar: Da hydraulische Dehnspanndorne physikalisch bedingt eine nur geringe Dehnrate
aufweisen, benotigt man fiir deren Zufiihrung meist hochprazise Handlingsysteme, was zudem die
Kosten fir die bendtigte Mess- und Steuerungstechnik der Peripherie in die Hohe treibt. Wie
bereits erwahnt, verfiigt der HDDS von RINGSPANN hingegen Uber eine Aufweitung, die vier Mal
groRer ist als die vieler hydraulischer Spannzeuge. ,,Durch die hohe Dehnrate reduziert sich der
technische Aufwand fir die gesamte Peripherie erheblich, was den Einstieg in die

vollautomatisierte Bearbeitung deutlich vereinfacht”, betont Volker Schlautmann.

Der mechanische Dehnhilsen-Spanndorn von RINGSPANN ist in der Lage — je nach Ausfiihrung —
Bohrungen ab 25 mm Durchmesser zu spannen und eignet sich auch fiir Bohrungen, deren
Innengeometrie von einer Nut unterbrochen ist. Aulerdem lassen sich damit auch Bauteile mit
sehr kurzen Spannldangen bearbeiten, denn seine Mechanik lber einen Plananzug aus, bei dem das
Werkstiick gegen eine Anlage gedriickt und zugleich ausgerichtet wird. Ebenfalls erwahnenswert:
Bei Anwendungen in der Hochpréazisionsbearbeitung hat sich gezeigt, dass sich weitere Vorteile
durch den Einsatz eine Pinole erreichen lassen. Denn hierdurch erhéht sich die Reproduzierbarkeit

des Spannergebnisses auf < 2 um — bei zugleich erhohter Steifigkeit des Gesamtsystems. ,Das



bedeutet auch, dass sich das Spannsystem unempfindlich zeigt gegeniiber sehr grofRe, durch die

Werkzeuge aufgebrachte radiale Wirkkrafte”, erklart Volker Schlautmann. ms
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Bildlegenden (3 Motive)

Bild 1: Hidden-Champion der modernen Spanntechnik: Mit dem mechanischen Dehnhilsen-
Spanndorn HDDS bietet RINGSPANN den Maschinenbauern und Anwendern im Bereich der
Verzahnungstechnik eine hocheffziente Alternative zur Hydrodehnspanntechnik. (Bild: Humbel)

Bild 2: Volker Schlautmann: ,Unser HDDS nimmt Werkstiicke mit Bohrungen bis zur Toleranzklasse
IT10 auf, wahrend sich die meisten hydraulischen Spannzeuge nur fir eine Aufnahme von
Werkstilickbohrungen bis zur Toleranzklasse IT7 eignen.” (Bild: Ringspann)

Bild 3a/3b: Fiur die Hand- und Kraftspannung geeignet: Der Dehnhilsen-Spanndorn HDDS von
RINGSPANN vereinfacht den Einstieg in die vollautomatisierte Fertigung, da bei seinem Einsatz auf
kostenintensive Handlingsysteme und die dafiir nétige Mess- und Steuerungstechnik verzichtet
werden kann. (Bild: Ringspann)

((Infobox))
In nur zwei Wochen geliefert

Als Standard-Baureihe kann RINGSPANN den mechanischen Dehnhilsen-Spanndorn HDDS
innerhalb von nur zwei Wochen ausliefern. Fiir die vereinfachte Konstruktionsarbeit stehen auf der
Website des Unternehmens (www.ringspann.de) zudem die 3D CAD-Modelle des HDDS zum
kostenfreien Download parat.
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